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EMS* A

CRN :

RT3

300 kPa   at   300°C

2830 dm3
AECV 2830

-29 °C       at    300 KPa

174753 / 1.60
2017

Bemessungsdaten / Design data
Service = Sweet 
Inhalt / Volume
Berechnungsdruck / Design pressure
Max. zul. Druck / Max. allowable pressure (MAWP)
Zul. Betriebsdruck / Max. operating pressure 
Prüfüberdruck / Test pressure acc. to UG-99
Prüfmedium / Test fluid
Berechnungstemperatur / Design temperature
Max. zul. Temperatur / Max. allowable temperature
Zul. Betriebstemperatur / Max. operating temperature
Mindesttemperatur / MDMT:
Fluid / Medium
Korrosionszuschlag/Corrosion allowance
ASME Section VIII Division 1, E2015

Für WPS siehe Traveler Fabrik-Nr. / For WPS see traveler Serial No.  174753/1.60 

2830 dm3
300 kPa  (3 bar)
300 kPa  (3 bar)
300 kPa  (3 bar)
400 kPa  (4 bar)
Wasser / Water
300°C
300°C
300°C
-29°C
Thermalöl+N2 / Thermal oil+Nitrogen
1.6 mm

Alle Maße in mm / All dimensions in mm
Stutzenkanten innen abschrägen oder abrunden / Inside edges chamfered or rounded
x  x= Pos.Nr. / x  x= Item-no.                                                                    SNx x= Naht-Nr. / SNx x= Joint no.

Alle Kehlnähte an Stutzen nicht kleiner als der kleinere Wert aus 0,7 tmin bzw. 6 mm /
                                          All fillet weld nozzles not less than the smaller of 0,7 tmin or 1/4"
Toleranzen gemäß AW 9.2 / tolerances acc. with AW 9.2
Längen- u. Durchmessermaße nach / Length and diameter dimensions acc. to DIN 28005
Nahtübergänge nach UW9 od. UW13 / Tapered transitions acc. to UW9 or UW13
Wärmebehandlung nach dem Schweißen nicht erforderlich / Postweld heat treatment (PWHT) not applicable

Zerstörungsfreie Prüfung (ZFP)/ Nondestructive examination (NDE): 
All welds 100% VT; RT Spot at one T-Joint; MT Spot at one reinforcement pad

Kerbschlagerprobung / impact test:
nicht erforderlich / Exempted from impact test per UG-20(f) and UCS-66(a)-carbon steel or HA-51(d)-stainless steel
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Detail Schweißnaht
detail joint
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SN32

Detail Schweißnaht
detail joint

22

tc

tc nicht kleiner als der kleinere Wert aus
0.7 t min. bzw. 6.0 mm
tc not less than the smaller of 0.7 t min. or 1/4"

Detail Schweißnaht gem. UW-16.1(c)
detail joint acc. UW-16.1(c)
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Shell

SN20-31

0-
1

a

Kehlnaht 0,7 x s min ausführen (a-Maß), jedoch min. 3 mm
fillet weld 0,7 x s min, however min. 3 mm

Detail Schweißnaht
detail joint
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Outer Diameter insulation support ring
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SN43
SN44

2. Fuß / Support SN45

2. Fuß / Support SN46
2. Fuß / Support SN47

Abstandshalter anheften / 
Tack weld support ring spacers

SN42-47 Beidseitige Kehlnähte / Fillet weld both sides

  2
50

  

1200
Shell Seam to Seam

  4
91

  
  2

86
  

  140  

  140  

  515  

  1
79

6 
 

  1931  

  600  

SN31

SN12

SN13

A1 - A3
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SN15

ringsum Kehlnaht / Verstärkungsblech mit
Entlüftungsbohrung min Ø6,35 mm / 
Ecken abgerundet

all-(a)round fillet weld / sheet plate with
vent bore min Ø6,35 mm / corners 
rounded
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ringsum Kehlnaht / Verstärkungsblech mit
Entlüftungsbohrung min Ø6,35 mm / 
Ecken abgerundet

all-(a)round fillet weld / sheet plate with
vent bore min Ø6,35 mm / corners 
rounded

SN1 SN2
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SN25

SN9
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SN10

SN11SN27

ringsum Kehlnaht / Verstärkungsblech mit
Entlüftungsbohrung min Ø6,35 mm / 
Ecken abgerundet

all-(a)round fillet weld / sheet plate with
vent bore min Ø6,35 mm / corners 
rounded

Hebeösen mit Sicherheitsfactor 2 / 
Lifting lugs with an impact factor of 2
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B (1 : 5)

3.1 3.23.3

Leergewicht / Empty weight: ca. 1500 kg

Betriebsgewicht / Operating weight: ca. 4330 kg

General Notes:
1) Indoor installation
2) Insulation 50 mm
3) No outer or inner coating
4) Lifting lug impact factor = 2
5) Add CRN to name plate when it has been issued

 

 Gewindebolzen 
stud bolts

 

Flanschverbindungen / flange connections
Pos.Nr.
item.no.

Stück
Piece

Benennung
Designation

Länge
Length Norm/Standard Werkstoff/Norm

Material/Code
Materialzeugnis

MTR

A1 1 Spiralgraphitdichtung / Spiral Wound Gasket DN500 Class 150 RF 
SPWD 304SS, Flex. Graphite Filler, C.S. Centering Ring B16.20

A2 20 Gewindebolzen/stud bolts 1 1/8" 175 SA-193 Gr.B7 Stempel/stamp
A3 40 Sechskantmutter/hexagon nut 1 1/8" SA-194 Gr.2H Stempel/stamp

Norm / Standard Jahr / Year

B16.5 2013

B16.9 2012

B16.11 2011

B16.20 2012

B16.47 2011

B36.10 2015

Pos.Nr.
item.no.

Stück 
Piece

  Benennung
  Designation

Länge
Length Norm/Standard Werkstoff/Norm

Material/Code Materialzeugnis MTR

1 1 Blech/sheet plate 4678x1200x10 mm SA 20 SA-516 Gr.60 3.1
2 3 Blech/sheet plate 250x273x10 mm SA-20 SA-516 Gr.60 Stempel / stamp
3 2 Isulierungsstützring/Insulation support ring

3.1 4   Blech/Sheet plate 30x1200x3 mm S235JR / EN10025-2
3.2 28   Blech/Sheet plate 30x75x3 mm S235JR / EN10025-2
3.3 28   Isolierband/Insulating band Glasfaser/Fiebr glass
4 1 Rohr / Tube Ø26,7x5,56mm - 3/4" Sch.160 102 B 36.10 SA-106 Gr. B Stempel / Stamp
5 2 Rohr / Tube Ø33,4x6,35mm - 1" Sch.160 450 B 36.10 SA-106 Gr. B Stempel / Stamp
6 2 Rohr / Tube Ø33,4x6,35mm - 1" Sch.160 88 B 36.10 SA-106 Gr. B Stempel / Stamp
7 2 Rohr / Tube Ø48,3x5,08mm - 1 1/2"XS 90 B 36.10 SA-106 Gr. B Stempel / Stamp
8 2 Rohr / Tube Ø60,3x5,54mm - 2"Sch.80 88 B 36.10 SA-106 Gr. B Stempel / Stamp
9 2 Rohr / Tube Ø88,9x5,49mm - 3"Std. 108 B 36.10 SA-106 Gr. B Stempel / Stamp
10 1 Rohr / Tube Ø88,9x5,49mm - 3"Std. 86 B 36.10 SA-106 Gr. B Stempel / Stamp
11 1 Rohr / Tube Ø508x9,53mm - 20"Std. 158 B 36.10 SA-106 Gr. B Stempel / Stamp
12 2 Klöpperboden/ head Ø1500x10 DIN 28011 SA-516 Gr. 60 3.1
13 1 V-Flansch/welding neck flange DN20 - 3/4" 300lbs RF Sch.160 B 16.5 SA-105 N Stempel / stamp
14 2 V-Flansch/welding neck flange DN25 - 1" 300lbs RF Sch.160 B 16.5 SA-105 N Stempel / stamp

15 2 V-Flansch/welding neck flange DN40 - 11/2" 300lbs RF Sch.80 /XS B16.5 SA-105 N Stempel / stamp

16 2 V-Flansch/welding neck flange DN50 - 2" 300lbs RF Sch.80 /XS B16.5 SA-105 N Stempel / stamp

17 1 V-Flansch/welding neck flange DN500 - 20" 150lbs RF Std. B 16.5 SA-105 N Stempel / Stamp

18 3 V-Flansch/welding neck flange DN80 - 3" 300lbs RF Std. B 16.5 SA-105 N Stempel / stamp
19 1 Blindflansch / Blind flange DN500 - 20" 150lbs RF B 16.5 SA-105 N Stempel / stamp
20 2 Rohrbogen / Elbow 90° DN25 - 1"Sch.160 B16.9 SA-234 WPB Stempel / Stamp
21 2 Blech/sheet plate 30x340x5 mm P265GH / EN10028-2 Stempel / Stamp
22 1 Typenschild Fahne / nameplate flag 170x170x4 P265GH / EN10028-2 Stempel / Stamp
23 3 Blech/sheet plate 200x170x15 SA-20 SA516 Gr.60
24 1 Behälterfuß / Vessel Support

24.1 2   Blech/sheet plate 1650x160x5 mm SA-20 SA516 Gr.60 Stempel/Stamp
24.2 1   Blech/sheet plate 1340x100x10 mm SA-20 SA516 Gr.60 Stempel/Stamp
24.3 4   Blech/sheet plate 707x100x10 mm SA-20 SA516 Gr.60 Stempel/Stamp
24.4 2   Blech/sheet plate 1300x670x10 mm SA-20 SA516 Gr.60 Stempel/Stamp
24.5 1   Blech/sheet plate 1340x100x10 mm SA-20 SA-516 Gr.60 Stempel/Stamp
25 1 174753A1_Emerson_PT100

25.1 1   Rohr / Tube Ø26,7x5,56mm - 3/4" Sch.160 170 B 36.10 SA-106 Gr. B Stempel / Stamp
25.2 1   Emerson Pt100 31175183
25.3 1   Schutzhülse/protection pocket PT100
25.4 1   Dichtring/oil seal PT100
26 1 Schwenkarm DN500 / Swivel arm 20"
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Expansion and collection vessel
AECV 2830
Pos. / Item 1.60 (174753/1.60)

Ausdehnungs- und Ablassbehälter
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Konstrukteur/designer Owen
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